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PROBLÈME TECHNIQUE

Vous devez construire un grafcet conforme au cahier des charges et valider le fonctionnement. 
	PRÉREQUIS NÉCESSAIRES
	MATÉRIELS FOURNIS

	· Cours sur le grafcet

· TD Chaîne de lavage  

· TD Mélange homogène


	· Sytème de conditionnement de médicaments

· Automate TSX Micro  

· Une documentation du logiciel PL7 Micro

· Un ordinateur
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	Date :


	Objectif du TP :
Vous devez être capable, à partir du cahier des charges d'élaborer le grafcet et de valider le fonctionnement sur la système.

	

	Objectifs nouveaux à atteindre :
	Bien 


	Passable


	Insuffisant



	Programmation du module CHART avec les transitions
	
	
	

	Programmation du module POST
	
	
	

	Programmation et paramétrage du bloc temporisation
	
	
	

	Approfondissement
	
	
	

	 Évaluation des pré-requis : 

	Recherche du grafcet de fonctionnement
	
	
	

	Recherche des équations de sorties
	
	
	

	Configuration de l’automate et des modules E/S
	
	
	

	 Évaluation du déroulement du TP :                          

	Autonomie – Utilisation des connaissances
	
	
	

	Implication et efficacité
	
	
	

	Mise en œuvre des essais et fonctionnement attendu
	
	
	

	Qualité du compte rendu et/ou explications orales
	
	
	

	

	 Bilan du TP : 
	A
	B
	C

	 Observations :




1 - CAHIER DES CHARGES

La conditionneuse est constituée de deux modules indépendants.

· Module N°1 : Remplissage des flacons

· Module n°2 : Bouchage des flacons
L'étude porte sur le module n°2 : fonction bouchage


Contraintes de fonctionnement
[image: image2.jpg]PR T

El [E]

vNTOUSE

PALETTE

FLACON PLEIN
T BOUCHE

—






Remarque :
Le bouchage d'un flacon est réalisé en 3 phases qui devront être regroupées dans le même grafcet.


La gestion du convoyeur est indépendante du bouchage il est toujours en fonctionnement même quand la palette est bloquée.
* Phase N°1 : Préparation avant bouchage
· Quand une palette est détectée (Pp) au poste de bouchage et si la machine est sous tension (KS), la palette est arrêtée par le vérin stoppeur VS.

· 3s après que la palette soit bloquée et si un flacon est détecté par (Pf), la palette doit être mise en position par le vérin VP pour effectuer l'opération de bouchage. 
· 2s après que la palette soit mise en position et si la ventouse est en position haute et à gauche la phase 2 pourra commencer.
* Phase n°2 : Le bouchage
La palette est maintenue en position et la phase n°1 est achevée :

· Pour pouvoir lancer le cycle de bouchage, il faut que les conditions précédentes sont réunies : alors le cycle suivant se déroule dans l'ordre de 1 à 6


Remarques :

( Pendant les phases de 1 à 4 il faut maintenir le vide dans la ventouse VE en même temps que le déplacement du bouchon.

( Pendant les phases de 5 à 6 le vide dans la ventouse VE doit être supprimé. 



* Phase N°3 : Libération de la palette
Quand le flacon est bouché et que le manipulateur à repris sa position initiale (ventouse en position haute et à gauche).

Le vérin stoppeur VS libère la palette et le grafcet retourne en position initiale en attendant une nouvelle palette.

2 - TRAVAIL DE PRÉPARATION

· En utilisant le dossier technique bleu complétez le tableau d'affectation des entrées/ sorties qui seront utilisées pour la gestion du module n°2. Document réponse 1.

· Recherchez le grafcet correspondant au fonctionnement décrit dans le cahier des charges du point de vue partie commande (préactionneurs). Document réponse 3

· Faites valider votre préparation par le professeur.
· Sur le même grafcet écrivez en rouge le point de vue automate. Document réponse 3 

· Ecrivez les équations de sorties de préactionneurs. Document réponse 2

· Faites valider votre préparation par le professeur.

3 - TRAVAIL DE PROGRAMMATION

· Programmez votre solution sous PL7 MICRO. 

· Sauvez votre programme dans le dossier Conditionneuse présent dans le répertoire classe 1STI sur le réseau.
Utilisez la documentation technique PL7 MICRO à votre disposition.

· Transférez votre programme dans l'automate. 

· Validez le fonctionnement en présence de votre professeur.
4 - TRAVAIL D'APPROFONDISSEMENT
Modification du grafcet
·  S'il n'y a pas de flacon sur la palette, celle-ci doit être libérée immédiatement sans effectuer la phase de bouchage.

· Dans la phase n°2 pour le bouchage, si les conditions initiales ne sont par réunies, (ventouse en position haute et à gauche), il faut prévoir une initialisation avant de lancer le bouchage.

Travail de programmation

· Modifiez en rouge votre grafcet (document réponse 2) afin de prendre en compte la nouvelle spécification de fonctionnement.

· Faites valider votre préparation par le professeur.

· Reprenez votre programme sous PL7 MICRO et réaliser la modification. 

· Transférez votre programme dans l'automate. 

· Validez le fonctionnement en présence de votre professeur.

DOCUMENT RÉPONSE 1
Liste des entrées / sorties automate module n°2

SORTIES AUTOMATE

	Fonction
	Actionneurs
	Préactioneurs (mnémoniques)
	Bistable

/ monostable
	Adresses sorties automate

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


ENTRÉES AUTOMATE

	Fonction
	Désignation
	Adresses des entrées automate

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


DOCUMENT RÉPONSE 2 : Équations des sorties
DOCUMENT RÉPONSE 3
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Flacon





Vérin déplacement de la ventouse.


- Positon haute.


- Position basse. 
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Vérin transfert du bouchon


- Transfert gauche à droite


- Transfert droite à gauche 





Prise du bouchon
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Dépose du bouchon sur le flacon
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